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Gewinde-Schneidsystem Z76-2
Thread cutting system Z76-2
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150 30
. 52 |135 |
‘ 25 1 | |
[
|
' ! r
TSI |
B —
o X
25 <
ja]
=
~| 5
I I ol ]
0 1 o
o ] N 5 Q
2 o
105 ©
= ]
Y
i
max. 218,5

Gewinde-Schneidsystem Standard Z76-2/Thread cutting system Standard Z76-2

Gewicht (gesamt)/Weight (total)

Arbeitsbereich Rohrgewinde @
Working range Pipethread @:

Max. Steigung
Pitch max.

Strehlerhalter
Chaser holder

PART OF THE
BAUBLIES GROUP

WAGNER TOOLING SYSTEMS BAUBLIES GMBH
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50 kg

mm @

R1-4"
1-11.5-4-8NPT

6.0

siehe Haltertabellen
see holder tables

Zoll/Inch

8t.p.i.



Bauart Standard umlaufend

Standard rotating design

Zubehor/Accessories: Zubehor/Accessories:
Schéfte und Flansche auf Anfrage Einstellvorrichtung mit Messuhr
Shanks and flanges on request Setting device with dial gauge

Zubehor/Accessories:
Zahnsegmente Z64-2 (Satz =10 Stiick) Toothed segments Z64-2 (set =10 pieces)

Zahnsegmente sorgen fir eine form- Toothed segments ensure an interlocking
schlissige Verbindung zwischen Fihrungs- connection between the guide ring and the
und Exzenterring und verhindern somit ein eccentric ring, thus preventing unintentional
ungewolltes Verstellen des Bearbeitungs- adjustment of the machining diameter.
durchmesser. Zahnsegmente werden Toothed segments are mainly used when the
hauptséachlich dann verwendet, wenn die cutting systems are used in a reversing
Schneidsysteme reversierend eingesetzt oder manner or the tool spindles are stopped

die Werkzeugspindeln nach dem Gewinde- abruptly after thread cutting.

schneiden abrupt abgestoppt werden.
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