Gewindeschneidkopf

ZR 26-1 mit Innensteverung:

* Kompakter Bauraum

Einfach zu bedienen
Mehrfachschnitte méglich

Innere Kuhlmittelzufuhr

Der innengesteuerte Gewindeschneidkopf
ZR 26-1 ist fir den Einsatz auf Werkzeugma-
schinen mit gesteuerter Zugstange konzi-
piert.

Alle erforderlichen mechanischen Bewe-
gungsabldufe wie »Schneidkopf schlieflenc,
»Schneidkopf 6ffnen« und »Durchmesser-
feineinstellung« werden Uber die Zugstange
ausgefihrt.

Zum Gewindeschneidkopf werden der
passende Anschlussflansch for die Maschi-
ne und das Anschlussstick fir die Zugstange
geliefert.

Die Kuhlmittelzufuhr for IKZ erfolgt Gber
den Anschlussflansch.

Hohe Oberflachengite der Gewinde
FUr alle zerspanbaren Werkstoffe
Rotierend oder stillstehend einsetzbar

Vorteile:
* Esistkein externes Steuergesténge erfor-

derlich, d. h. kompakter Bauraum

* Kein umstéindliches Hantieren in der Ma-
schine zur Korrektur des Gewindedurch-
messers. Die Korrektur erfolgt Gber die
Steuerung.

* Bei Synchronisation der Spindel mit dem
Vorschubantrieb sind auch Mehrfach-
schnitte méglich (bei hohen Anspriichen
an die Oberfléche des Gewindes)
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Gewindeschneidkopf ZR 26-I

Kompakt und benutzerfreundlich.

Werkstoffe und Formen: Gewindearten:

* Automaten- und Baustéhle ¢ Zylindrische Auf3engewinde bis @ 26 und
*Grau- und Temperguss einer Steigung bis 2,5 mm Maximale Ge-
*Kupfer windeldnge 80 mm (einschlieBlich Gewin-
* Aluminiumlegierungen deauslauf)

¢ Zylindrische Feingewinde von @ 27 bis
Werkzeugmaschinen: @ 30 mit einer maximalen Gewinde-
«Sondermaschinen lédnge von 27 mm (einschlief3lich Gewin-
deauslauf)

*Rundtaktmaschinen

* Konische Auflengewinde mit Kegelver-

vl e . . . Der WZAGNER' - Gewindeschneidkopf ZR 26-1.
haltnis 1:16 und einer maximalen Gewin-

deléinge von 20 mm (einschlieBlich Gewin-
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Position Schneidkopf geschlossen (max.)

deauslauf)
Steuermasse Der Strehlerhalter des ZR 26-1 mit Halterkennzeichnung
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* Halter-Flugkreis D1

_ @t *J#. Position Schneidkopf geschlossen (min.) Dy = 100 max.
Jisj—— Position Schneidkopf gesffnet

WAGNER®-Werkzeugsysteme

24

Position Halterwechsel

B

® Moller GmbH
Ti g GutenbergstraBBe 4/1
H; D - 72124 Pliezhausen

= A = Bereich fur die Durchmesserkorrektur
¢ Bis zu 8 mm des Arbeitshubes kénnen genutzt Telefon 07127 / 97 3300
. Flim werden. | . Telefax 071 27 / 97 33 90
E — * Der maximale Halterflugkreis D1 betrégt auf die
e Lénge L = 20 mm (ab Strehlervorderkante) 85 mm. www.wagner-werkzeug.de

info@wagner-werkzeug.de
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