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Gewinderollkopf

Die rationelle spanlose Umformtechnik:

¢ selbstéffnend fur berGhrungsfreien Rucklauf
hohe Oberfldchengite der Gewindeflanken
Gewinde fir hohe Belastungen

groBe Arbeitsbereiche

Bauarten umlaufend oder stillstehend

Der Gewinderollkopf ist ein axial arbei- Gewindearten

tendes Prézisionswerkzeug, das maBhaltige ¢ Zylindrische und konische Gewinde
Gewinde héchster Oberflachengite fior ¢ Rechts- und Linksgewinde

grofite Belastungen fertigt. Seine exakte ¢ Regel- und Feingewinde
Fertigung “Made in Pliezhausen” und der

Einsatz von Werkstoffen die fir die Werkzeugmaschinen

besonderen Anfor-derungen der spanlosen  Beqrbeitungszentren, Bearbeitungseinheiten,
Umformtechnik ausgelegt sind, lassen hohe Gewinderollmaschinen, CNC-Drehma-
Rollgeschwindigkeiten zu. schinen, Ein- und Mehrspindeldrehauto-

maten, Rundtakt- Transfer- und Sonder-
Die auswechselbaren Rollenhalter er- [ ,gschinen

méglichen einen grofien Arbeitsbereich for
jede BaugréBe bei Durchmesser und Ge-
windeart. Sie lassen sich schnell und einfach
auswechseln.

Werkstoffe und Vorbearbeitung

* der Werkstoff ist kaltumformbar

¢ der erforderliche Ausgangsdurchmesser
ist mit der notwendigen Genauigkeit

Die Gewinderollen sind dem zu rollenden herzustellen

Gewinde in Durchmesser, Steigung und

Form angepasst. Der Werkstoff und die Fer-  Mengen

tigung unserer Gewinderollen bestimmen . grofie Losgréfen
die wirtschaftliche Gewindeherstellung. « Serienteile




Gewinderollkopfe
Eine kluge Entscheidung

*WAGNER®-Gewinderollwerkzeuge erzie-
len hohe Standzeiten der Rollen, denn die
Rollen sind grof3, und der groBe Umfang be-
deutet, dass eine lange Gewindeprofil-
strecke zum Verschleif} zur Verfigung steht

® Es fallen sehr wenig Ersatzteilkosten an,
denn das WAGNER®-Gewinderoll-werkzeug
ist duBerst robust und auf Langlebigkeit
ausgelegt. Jede einzelne Komponente erfillt

Bauart stillstehend
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héchste Anspriche an  Stabilitét und
Steifigkeit

*Die MaBhaltigkeit von gerollten Gewinden
(auch bei Werkstoffen Gber 1000 N/mm?2
Zugfestigkeit) istimmer gesichert, denn beim
WAGNER®-Gewinderollwerkzeug stitzen
sich die Rollenhalter im geschlossenen Kur-
venring ab. Sie nehmen die beim
Kaltumformen auftretenden Kréfte auf.

Bauart umlaufend

u Diese Rollkopftypen sind auch umlaufend einsetzbar

Einsatzbeispiele

Umlaufender Gewinderollkopf RR 22-2 auf einer Gewinderoll-
maschine

Stillstehender Gewinderollkopf RS 16 mit SchlieBeinrichtung auf
dem Sternrevolver einer CNC-Drehmaschine

Feingewinde | Regelgewinde HauptbaumaBe Feingewinde | Regelgewinde HauptbaumaBe
T . ) : ;
yp Nenn-& Nenn-& Kopf-@ Kopfléinge Typ Nenn-& Nenn-& Kop-@ Kopfliinge Der mﬁm-Gewmderonopf RS 60-5 mit 5 Rollen in der
Bauart sillstehend
RS 10 2,5-10 25-10 66 55 RAR 10-2 2,5-10 25-10 66-108 109,5
RS 16 3-27 3-16 88 72 RAR 16-2 3-27 3-16 88-130 126,3
RS 16-VB 6-23 6-12 88 73 RAR 16-VB 6-23 6-12 88 - 130 127
[]
RS 22-2 5-36 5-24 125 120 RR 22-2 5-36 5-24 125-180 180
[]
RS 27/56 8-56 8-27 150 109 RR 27/56 8-56 8-27 150 - 162 175
[]
RS 42 8-75 8-52 190 - 200 {154,5-162,5 RR 42 8-75 8-52 190 - 238 217,5
L] Alle MaBe in mm
RS 60-5 32-60 - 192 131

Der WZAGIER:Gewinderollkopf RS 16 in der Bauart still-
stehend

Flansch- oder Schaftaufnahmen fir die
Gewinderollképfe sind in jeglicher Art und
Weise lieferbar.

Nennen Sie uns einfach lhre Winsche.

Der WRAGKIER:Gewinderollkopf RAR 10-2 in der Bauart um-
laufend
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Stillstehender Gewinderollkopf RS 16 auf dem Sternrevolver einer
CNC-Drehmaschine




