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Hochgenau, 
robust,
leistungsstark
und 
zuverlässig.
 

Angetriebene Werkzeuge
kommen von:
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Sehr geehrte Leserin, sehr geehrter Leser,

damit Sie im Sturm des Alltags nicht untergehen, haben wir für Sie perfekte Werkzeuge mit 

überzeugenden Stärken entwickelt. Bohren, Fräsen und Gewindebohren auf CNC-Maschinen: 

dies können Sie mit unseren Angetriebenen Axial- und Radial-Werkzeugen schneller, besser und 

günstiger als je zuvor.

Testen Sie uns. Wir freuen uns auf Sie.
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Angetriebene Werkzeuge
Axial

Angetriebene Werkzeuge
Axial achsversetzt

Angetriebene Werkzeuge
Radial zurückgesetzt

Angetriebene Werkzeuge
Radial



Angetriebene Werkzeuge

Seit mehr als zehn Jahren sind unsere 

Angetriebenen Werkzeuge weltweit im Ein-

satz. Sie erweitern die Bearbeitungsmöglich-

keiten von Drehmaschinen und Drehzentren 

durch zusätzliche radiale und axiale 

Arbeiten und eröffnen dem Anwender damit 

neue Wege beim Herstellen von rotations-

symmetrischen Teilen.

Die WAGNER - Werkzeugköpfe ermöglichen 

die Komplettbearbeitung auf einer Maschine 

und das Umsetzen der Leistungswerte aller 

handelsüblichen Maschinen und Schneid-

werkzeugen in der Praxis. 

Die Produktpalette erlaubt durch ihre be-

darfsgerechten Varianten das Bestücken der 

Maschine mit:

•  Angetriebenen Werkzeugen radial

•  Angetriebenen Werkzeuge axial

•  Mit innerer Kühlmittelzufuhr

•  Ohne innere Kühlmittelzufuhr

•  Winkelverstellbaren Werkzeugköpfen

•  Sonderwerkzeugköpfen

Von der Planung der Bearbeitungsaufgabe 

bis zum Service steht Ihnen unser umfang-

reiches Know-How zur Verfügung. Unsere 

Kundennähe gewährleistet die weltweite 

Präsenz der WAGNER  - Werkzeugsysteme.

Damit erhalten Sie die erforderliche Sicher-

heit bei Ihrer Entscheidung für angetriebene 

Werkzeuge.

Nutzen Sie unsere fachkundige Beratung 

und langjährige Erfahrung.

Wir Sind Ihr Partner für die Lösungen Ihrer 

fertigungstechnischen Anforderungen.
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Sämtliche Verzahnungsteile sind geläppt 

oder geschliffen.

     Ihr Vorteil:

ervorragende Laufeigenschaften

eringes Laufgeräusch

ehr geringe Eigenschwingungen

öhere Oberflächengüte

esseres Fräsbild

öhere Werkzeugstandzeit

• h

• g

• s

• h

• b

• h

Hochgenaue Verzahnung

erhöht die Steifigkeit der Spindel und ver-

bessert die Belastbarkeit in Axial- und 

Radialrichtung. 

     Ihr Vorteil:

• hohe Maßhaltigkeit beim Bearbeiten von 

 Passungen

• höhere Spanleistung

• bessere Werkzeug-Standzeit

• längere Lebensdauer des Werkzeug-

 kopfes

•

•

Spindellagerung in 

Präzisions-Wälzlagern
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Produktübersicht der Radial-Werkzeuge

Ausführungen

R RZ

Arbeitsgänge Aufnahme des
Werkzeug-

kopfes

Schaft - Ø
DIN 69880

oder 
Maschinen-
spezifisch*

Radial Radial
zurück-
gesetzt

(*Auf Anfrage)

Andere 
Ausführungen
auf Anfrage

Bohren und Fräsen

Ausführung
rechts oder links

Ausführung
rechts oder links

Bohren und Fräsen

Bohren und Fräsen

Bohren und Fräsen

Gewindebohren
mit Längenausgleich

Gewindebohren
mit Längenausgleich

DIN 6499/ER/ESX
DIN 69893

20
25
30
40
50
60
70 
(Mazak)
80 
(Nakamura)
90
(Mori-Seiki)

DIN 6499/ER/ESX
DIN 69893

DIN 6499
DIN 6388
DIN 6358
DIN 1835 E

DIN 6499 ER
DIN 6388
DIN 6358
DIN 1835 E

DIN 6499/ER/ESX
Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter

DIN 6499/ER/ESX
Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter
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Radial

Radial

Radiale Werkzeugköpfe zum Bohren, Gewindebohren, Fräsen, Bohren und Fräsen
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Produktübersicht der Axial-Werkzeuge

Ausführungen

A AK AV

Arbeitsgänge Aufnahme des
Werkzeug-

kopfes

Schaft - Ø
DIN 69880

oder 
Maschinen-
spezifisch*

Axial Axial
verkürzt

Axial
achs-

versetzt

(*Auf Anfrage)

Andere 
Ausführungen
auf Anfrage

Bohren und Fräsen

Bohren und Fräsen

Bohren und Fräsen

Bohren und Fräsen

Gewindebohren
mit Längenausgleich

Gewindebohren
mit Längenausgleich

DIN 6499/ER/ESX
DIN 69893

20
25
30
40
50
60
70 
(Mazak)
80 
(Nakamura)
90
(Mori-Seiki)

DIN 6499/ER/ESX
DIN 69893

DIN 6499
DIN 6388
DIN 6358
DIN 1835 E

DIN 6499
DIN 6388
DIN 6358
DIN 1835 E

DIN 6499/ER/ESX
Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter

DIN 6499/ER/ESX
Gewindeschneid-
Schnellwechselfutter
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Axial

Axial

Axiale WerkzeugköpfeAxiale Werkzeugköpfe zum Gewindebohren, Fräsen, Bohren und Fräsen
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Die entscheidenden Merkmale auf einen Blick

Spezial-Labyrinth-Dichtung
schützt vor eindringendem
Kühlwasser

Hochgenaue Kegelräder
mit besten Laufeigenschaften

Spezial-
Dichtring

Innenkühlung 
für Druckstufen 
von 25 bis 85 bar 
und mehr

Präzisions-
Wälzlager

Rundlaufgenauigkeit
der Spindel < 0,005 mm

durch Labyrinth-Dichtung. 

Die Reibungswärme der Dichtung ist äußerst 

gering, auch bei Umfangsgeschwindig-

keiten bis zu 30 m/s.    

     Ihr Vorteil:

ängere Lebensdauer des 

Schutz der Dichtlippen vor heißen 

eringer Wartungsaufwand

• l

• 

• g

Schutz vor eindringendem 

Kühlwasser

Werkzeugkopfes

Spänen

Der Kühlmitteldruck läßt sich der Maschine 

anpassen. Druckvarianten von 25 bis 85 bar 

und mehr sorgen für eine ausreichende 

Kühlung der Werkzeugschneide in allen Be-

arbeitungslagen.

     Ihr Vorteil:

• Verbesserung der Werkzeugstandzeit

 um 30 %

• höhere Zerspanungsleistung

•

Innenkühlung
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Angetriebene Werkzeuge im Einsatz

Axial- und Radial-Werkzeugköpfe im Einsatz auf einem Sternrevolver

erlaubt den Einsatz von hochpräzisen Werk-

zeugen mit Schneiden aus Hartmetall oder 

Schneidkeramik

     Ihr Vorteil:

 

 

• höhere Arbeitsgenauigkeit

• bessere Oberflächengüte

• bessere Standzeit

• kürzere Fertigungszeit

• Nutzung aller Leistungsreserven

  

Rundlaufgenauigkeit der Spindel

< 0,005 mm
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erlaubt definierte Genauigkeitsaussagen 

und vereinfacht das Einrichten und Um-

rüsten.

     Ihr Vorteil:

• bis zu 90 % weniger Rüstzeit

• kein Nachjustieren

• Achsparallelität < 0,01 mm auf 100 mm

 Länge

• synchronisiertes Gewindeschneiden ohne 

Längenausgleich möglich

•

• 

Hohe Grundgenauigkeit

Unsere Werkzeuge in Aktion
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Der Kunde fragt:

Warum haben wir mit WAGNER 

einen kompetenten Partner?

Haben Sie Referenzen?

Wie präzise ist die Rundlauf-
genauigkeit  der Angetriebenen 

Werkzeuge?

Sind die Angetriebenen Werkzeuge 

in verschiedenen 
Kupplungsvarianten  lieferbar?

Gibt es innerhalb der Schaft-/ 

Kupplungsbaureihe verschiedene 
Werkzeugvarianten?

Was ist der Vorteil bei Angetriebenen 

Werkzeugen mit  innerer Kühlmittel-
zufuhr?

Der Hersteller antwortet:

Weil wir seit mehr als 100 Jahren Erfahrung im 

Werkzeugbau haben.

Wir sind als OEM bei nahezu allen Drehmaschinen-

herstellern freigegeben und beliefern viele direkt 

für die Maschinen-Erstausstattung.

Diese beträgt max. 0,005 mm und ist die 

Voraussetzung für höchste Maßhaltigkeit der 

Werkstückbearbeitung. 

Unsere Kunden in der Schmuck- und Uhrenindustrie, 

sowie Optische Werke, schätzen dies besonders.

Wir können Ihnen für alle gängigen Maschinen- 

und Revolvertypen ein attraktives Angebot 

unterbreiten.

Wir haben neben den marktüblichen Standard-

varianten auch Werkzeuge für spezielle 

Anforderungen, wie z.B. Low Speed, High Speed 

und innere Kühlmittelzufuhr mit verschiedenen 

Druckstufen.

Eine bessere Kühlung der Werkzeugschneiden. 

Daraus resultieren wesentlich höhere Standzeiten 

des Werkzeugs. Problematische Kühl- und Spül-

Ansprüche sind somit lösbar. Kühlmitteldrucke von 

25 bis 85 bar, auf Wunsch bis zu 230 bar, sind 

möglich. Höhere Zerspanleistung und kürzere 

Bearbeitungszeiten sind realistisch.

Ja, wir verfügen über eine flächendeckende 

Außenorganisation.

Antworten auf häufig gestellte Fragen
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Hat WAGNER  einen Vor-Ort-Service?



Gewindeschneidkopf Gewinderollkopf Seitenrollwerkzeug Mehrschneiden-DrehkopfGewindeschneidkopf Gewinderollkopf Seitenrollwerkzeug

Gutenbergstraße 4/1
D - 72124 Pliezhausen

Telefon (0 71 27) 97 33 00
Telefax  (0 71 27) 97 33 90

info@wagner-werkzeug.de
www.wagner-werkzeug.de
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WAGNER  - Werkzeugsysteme 

bietet Ihnen alle Werkzeuge rund 

um die Metallbearbeitung!

Neben unseren Angetriebenen Werkzeugen bieten wir Ihnen ein großes Spektrum an Werk-

zeugen zur Herstellung von Außengewinden: 

die Gewindeschneidkopfe, für exakte, schnelle und preisgünstige Gewinde, 

die Gewinderollköpfe, wenn Gewinde exakt, schnell, preiswert und auch spanlos sein sollen, 

oder die ebenfalls spanlos arbeitenden Seitenrollwerkzeuge für kurze Gewinde, mit sehr kurzem 

Auslauf oder Gewinde hinter dem Bund. 

Ein weiteres Werkzeug aus unserem Haus ist der Mehrschneiden-Drehkopf. Er kann mit seinen 

vier Hartmetallschneiden mehr drehen, als übliche Werkzeuge. 

Mit unserer breiten Produktpalette empfehlen wir uns als Ihr kompetenter Partner rund um die 

Metallbearbeitung.
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